
ความหนาทีเ่ทยีบเท่าของการเคลอืบส าหรับผลติภณัฑ์ ZACS® RW100, ZINCALUME®, PRIMA® และ Clean COLORBOND®

   ZACS®  

RW100
Zincalume®   

AZ150

Zincalume®  

AZ200
PRIMA®

Clean 

COLORBOND®  

XRW  

Clean 

COLORBOND®  

XPD 

Clean 

COLORBOND®  

ULTRA 
Paint Coating Thickness tolerance N/A N/A N/A 0.025 0.035 0.035 0.040
Equivalent Coating Thickness*  ( ±  mm) 0.030 0.050 0.060 0.030 0.050 0.050 0.060

BMT (mm.) Min Max

0.25 0.23 0.27 0.02 0.28 0.30 0.31 0.31 0.34 0.34 0.35
0.28 0.26 0.30 0.02 0.31 0.33 0.34 0.34 0.37 0.37 0.38
0.30 0.28 0.32 0.02 0.33 0.35 0.36 0.36 0.39 0.39 0.40
0.32 0.29 0.35 0.03 0.35 0.37 0.38 0.38 0.41 0.41 0.42
0.35 0.32 0.38 0.03 0.38 0.40 0.41 0.41 0.44 0.44 0.45
0.38 0.35 0.41 0.03 0.41 0.43 0.44 0.44 0.47 0.47 0.48
0.40 0.37 0.43 0.03 0.43 0.45 0.46 0.46 0.49 0.49 0.50
0.42 0.39 0.45 0.03 0.45 0.47 0.48 0.48 0.51 0.51 0.52
0.43 0.40 0.46 0.03 0.46 0.48 0.49 0.49 0.52 0.52 0.53
0.45 0.42 0.48 0.03 0.48 0.50 0.51 0.51 0.54 0.54 0.55
0.48 0.45 0.51 0.03 0.51 0.53 0.54 0.54 0.57 0.57 0.58
0.50 0.47 0.53 0.03 0.53 0.55 0.56 0.56 0.59 0.59 0.60
0.55 0.51 0.59 0.04 0.58 0.60 0.61 0.61 0.64 0.64 0.65
0.60 0.56 0.64 0.04 0.63 0.65 0.66 0.66 0.69 0.69 0.70
0.65 0.61 0.69 0.04 0.68 0.70 0.71 0.71 0.74 0.74 0.75
0.70 0.66 0.74 0.04 0.73 0.75 0.76 0.76 0.79 0.79 0.80
0.75 0.71 0.79 0.04 0.78 0.80 0.81 0.81 0.84 0.84 0.85
0.80 0.76 0.84 0.04 0.83 0.85 0.86 0.86 0.89 0.89 0.90
0.85 0.80 0.90 0.05 0.88 0.90 0.91 0.91 0.94 0.94 0.95
0.90 0.85 0.95 0.05 0.93 0.95 0.96 0.96 0.99 0.99 1.00
0.95 0.90 1.00 0.05 0.98 1.00 1.01 1.01 1.04 1.04 1.05
1.00 0.95 1.05 0.05 1.03 1.05 1.06 1.06 1.09 1.09 1.10

หมายเหตุ :      

1. ขอ้มูลในตารางเป็นคา่ท่ีไดจ้ากการค านวณเท่านั้น มีวตัถุประสงคเ์พ่ือแนะน าความหนาตามชั้นเคลือบท่ีควรจะเป็น โดยไม่เก่ียวขอ้งกบัการรับประกนัความหนาของบริษทั เอน็เอส บลูสโคปฯ 

2. ความหนาเหลก็พ้ืน (Base Metal Thickness) คือ ความหนาของเหลก็ก่อนการเคลือบเป็นความหนาจริงเหลก็ท่ีแสดงอาจมีคา่ +/- ไดจ้ากการผลิต

3. ความหนาหลงัเคลือบโลหะ(Total Coating Thickness) คือ ความหนาเหลก็พ้ืน(Base Metal Thickness) รวมกบัความหนาท่ีเทียบเท่าของการเคลือบ(Equivalent Coating Thickness)

4. ความหนาหลงัเคลือบสี (After Paint Thickness) คือ ความหนาเหลก็พ้ืน(Base Metal Thickness) รวมกบัความหนาท่ีเทียบเท่าของการเคลือบ(Equivalent Coating Thickness)และความหนาสี (Paint Coating thickness)

5. Equivalent Coating Thickness* คือ ความหนาท่ีเทียบเท่าของการเคลือบซ่ึงเป็นคา่คงท่ีจากการประมาณความถ่วงจ าเพาะของโลหะสองชนิด คือ อะลูมิเนียมและสังกะสี

6. เกณฑค์วามคลาดเคล่ือนของความหนาในตาราง (Thickness Tolerance) อา้งอิงตามมาตรฐาน AS 1365:1996 ท่ีมีความกวา้งไม่เกิน 1,200 มิลลิเมตร

7. ความหนาท่ีเทียบเท่าของการเคลือบเป็นคา่คงท่ีจากการค านวณ โดยอา้งอิงตามมาตรฐาน AS 1397:2011 โดยการประมาณคา่ท่ีทศนิยม 2 ต าแหน่ง

8. การเปรียบเทียบตารางความหนาของแผน่เหลก็กบัการวดัจริงของแผน่เหลก็นั้นตามมาตรฐาน มอก.2228-2548 ตอ้งท าการวดัแผน่เหลก็จริง จ  านวน 3 จุดของแผน่เรียบเตม็หนา้กวา้งเพ่ือหาคา่เฉล่ีย

   (วดัห่างจากขอบ 25 ซม. ดา้นซ้ายและดา้นขวา และ วดัจุดก่ึงกลางแผน่) และน ามาเปรียบเทียบกบัตารางดา้นบน 

9. ตวัอยา่งท่ีใชใ้นการวดัให้ตดัตวัอยา่งจากแผน่เรียบก่อนการข้ึนรูปเท่านั้น การวดัจากแผน่เรียบหลงัการข้ึนรูปอาจท าให้คา่ท่ีวดัผิดพลาดได้

10. ควรใชไ้มโครมิเตอร์ในการวดัความหนา (Micrometer) ไม่ควรใชเ้วอร์เนียแคลลิเปอร์ (Vernier callipera)

11. ตารางน้ีใชเ้ฉพาะผลิตภณัฑ ์ZACS® RW100, PRIMA®, Zincalume®, Clean COLORBOND®   เท่านั้นไม่สามารถใชก้บัผลิตภณัฑช์นิดอ่ืนของบริษทัฯ ไดเ้น่ืองจากอา้งอ้ิงมาตรฐานท่ีต่างกนั

Total Thickness (mm.)

Product

55% Al / Zn Coated Steel Prepainted 55%Al/Zn Coated Steel

Thickness

วนัทีม่ผีลบงัคบัใช ้ (Effective date) 1 Jul 2013


